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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Priifen von insbesondere Zigarettenpackungen 



(57) Zum Erfassen charakteristischer Daten einer 
Packung (10), insbesondere Zigarettenpackung, wird 
diese zusammengedruckt zwischen einer Druckplatte 
(26) und einer Tragplatte (27). Letztere istmit einer Wa- 
gezelle (28) verbunden, urn die aufgewendete Kraft in 



Abhangigkeit von dem Weg zu erfassen. Die charakte- 
ristischen Verformungsdaten bzw. die Druckanderung 
bei exakter, konstanter Abwartsbewegung der Druck- 
platte (26) ergeben ein wiederholbares, charakteristi- 
sches Bild der betreffenden Packung (10). 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Priifen von Packungen aus formbarem Verpackungsmaterial, insbe- 
sondere von (Zigaretten-)Packungen mit mindestens einer Umhullung aus (diinnem) Karton. Weiterhin betrifft die Er- 
5 findung eine Vorrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens. 

[0002] Die Prufung von Packungen ist besonders wichtig bei der Fertigung von Zigarettenpackungen, fur die eine 
hohe Genauigkeit gefordert wird. 

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ; MaBnahmen fur eine exakte Prufung von Packungen vorzuschla- 
gen, die dariiber hinaus in einfacher Weise durchfuhrbar sind. 
10 [0004] Zur Losung dieser Aufgabe ist das erfindungsgemaRe Verfahren dadurch gekennzeichnet, dass die Packung 
mit definiertem bzw. gemessenem Druck beaufschlagt und dadurch bedingte Verformungen der Packung gemessen 
und ausgewertet werden. 

[0005] Bestandteil der Erfindung ist die Erkenntnis, dass der Verlauf einer durch Druck verursachten Verformung 
der Packung charakteristisch ist fur deren Aufbau und auch fur den Inhalt. Des Weiteren konnen bestimmte Konstruk- 

15 tions- und Gestaltungsmerkmale der Packung anhand des Ablaufs der Verformung erkannt werden. 

[0006] Der Ablauf der Verformung der Packung wird erfindungsgemaR anhand von Anderungen der fur die Verfor- 
mung aufgewendeten Kraft uber einen vorgegebenen Verformungsablauf festgestellt. Konkret wird so vorgegangen, 
dass ein auf die Packung wirkendes Druckorgan hinsichtlich des zuruckgelegten Weges und der wahrend des Verfor- 
mungsvorgangs auftretenden Kraft gemessen wird. Die Messergebnisse werden fortlaufend aufgezeichnet und aus- 

20 gewertet, insbesondere durch grafische Darstellung. Diese wird als Ergebnis der Auswertung uber einen Rechner als 
Kurve dargestellt in Abhangigkeit von Kraft und Weg. Das Druckorgan wird dabei vorzugsweise mit gleichformiger 
insbesondere konstanter Bewegung gegen die Packung gedruckt bzw. auf diese abgesenkt. Die aufgrund des Wider- 
stands der Packung sich ergebende Kraft wird gemessen und uber den Weg aufgezeichnet. 

[0007] Eine Besonderheit der Erfindung liegt in der Erkenntnis, dass wahrend des Verformungsvorgangs mehrfach 
25 eine Anderung der gemessenen Kraft auftritt, und zwar infolge von Konstruktionsdetails der Verpackung. Bei einem 
vorteilhaften Anwendungsbeispiel, namlich bei der Prufung einer Zi g a retten packung des Typs Klappschachtel, wird 
wahrend des Verformungsprozesses die aufgewendete Kraft durch Konstruktionsmerkmale wie Deckelinnenlappen, 
deckelseitige Querkanten und bodenseitige Querkanten erkennbar beeinflusst, so dass die grafische Aufzeichnung 
des Kraftverlaufs entlang des Verformungsweges ein typisches und wiederholbares Bild uber das Verformungsverhal- 
30 ten der Packung gibt. 

[0008] Die aufgezeichneten und grafisch dargestellten Messergebnisse konnen erfindungsgemaR einer Vergleichs- 
grafik bzw. einer gespeicherten "Eichgrafik" gegenubergestellt werden, urn etwaige Abweichungen von einer Stan- 
dardausfuhrung der betreffenden Packung zu erkennen. Eine Besonderheit besteht darin, dass zu diesem Zweck die 
zweite Ableitung der aus Kraft und Weg gebildeten Kurve ermittelt und aufgezeichnet wird. Die dabei entstehende 
35 Kurve weist Kurvenerhohungen bzw. Peaks auf, die einer erhohten Kraft bzw. einem erhohten Widerstand der Packung 
gegen die Verformung entsprechen und dadurch Ruckschlusse auf die Konstruktion, aber auch auf die Materialzu- 
sammensetzung, die Materialstarke und den Packungsinhalt zulassen. 

[0009] Das vorliegende Mess- bzw. Prufverfahren ist mit besonderen Vorteilen bei Zigarettenpackungen des Typs 
Hinge-Lid anwendbar, also bei einer Packung aus dunnem Karton. Diese wird nach Fertigstellung uberpruft, und zwar 

40 entweder vor oder nach dem Anbringen einer AuBenumhullung aus Folie. 

[0010] Bei der Umsetzung des Verfahrens wird erfindungsgemaR so vorgegangen, dass die Packung als ganzes 
zwischen relativ zueinanderbewegbaren Druckorganen eingespannt wird, namlich insbesondere zwischen einer (obe- 
ren) Druckplatte und einer (unteren) plattenformigen Wagezelle. Mindestens ein Organ ist bewegbar. Derzuruckge- 
legte Weg wird gemessen und ebenso die auftretende Kraft. Hieraus ergibt sich das charakteristische Verformungs- 

45 verhalten der Packung. 

[001 1] Verfahren und Vorrichtung sind in einen Verpackungsprozess integrierbar, vorzugsweise durch Positionierung 
einer Prufstation im Bereich eines Packungsforderers, wobei stichprobenartig einzelne Packungen aus dem Forder- 
prozess herausgenommen und hinsichtlich korrekter Ausbildung uberpruft werden. 

[0012] Weitere Besonderheiten der Erfindung werden nachfolgend anhand eines Ausfuhrungsbeispiels einer Vor- 
50 richtung und anhand des Auswertungsverfahrens naher erlautert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Vorrichtung in Seitenansicht zur Prufung einer Packung, 

Fig. 2 bis Fig. 4 grafische Darstellungen uber die Verformung einer Packung, 

55 

Fig. 5 eine Maschineneinheit fur die Herstellung von Zigarettenpackungen, in schematischem Grundriss, 

Fig. 6 eine Anlage aus mehreren Maschineneinheiten, ebenfalls in schematischem Grundriss. 
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[0013] Die nachfolgend beschriebenen Einzelheiten beziehen sich auf das bevorzugte Gebiet der Prufung von Pak- 
kungen 10, namlich von Zigarettenpackungen, und zwar des Typs Hinge-Lid bzw. Klappschachtel. Dieser Typ von 
Packungen 10 besteht aus dunnem Karton. Die Packung besteht aus einem (unteren) Schachtelteil 11 und einem mit 
diesem schwenkbar verbundenen Deckel 12. Die Packung 10 ist quaderformig ausgebildet mit einer groGflachigen 
5 Vorderseite 13 und entsprechender Ruckseite 14. Schachtelteil 11 und Deckel 12 bilden langgestreckte, doppellagige 
Seitenwande 15. Der Zuschnitt fur die Packung 10 ist so gefaltet, dass die Packungsseiten bzw. Wande durch (auf- 
rechte) rechtwinklige Packungskanten 16, 17 und Querkanten 18, 19 begrenzt sind. 

[0014] Die Packung 10 wird mit Hilfe von Druckbzw. Zusammenpressen in mehrfacher Hinsicht iiberpruft. Zu diesem 
Zweckwird die Packung 10zwischen Druckorganen positioniert, die im Bereich groGflachiger Packungsseiten, namlich 
10 im Bereich von Vorderseite 13 und Ruckseite 14, an der quaderformigen Packung 10 anliegen. Durch (Abwarts-) 
Bewegung mindestens eines Druckorgans wird der Druck auf die Packung 10 ubertragen und deren Verformung be- 
wirkt. Hieraus werden Merkmale uber Material und Gestaltung der Packung 10 abgeleitet. 

[0015] Die in Fig. 1 gezeigte Prufvorrichtung besteht aus (aufrechten) Tragsaulen 20, 21 . Diese sind an den (oberen 
und unteren) Enden durch quergerichtete Traversen 22, 23 zu einem rahmenformigen Tragwerk miteinander verbun- 
15 den. Zwischen den Traversen 22, 23 istein Druckorgan verschiebbar, namlich eine Druckstrebe24, die mit Gleithulsen 

25 auf den Tragsaulen 20, 21 verschiebbar ist. Die Druckstrebe 24 ist Trager fur ein Druckorgan, namlich fur eine 
Druckplatte26. Diese liegtzur Ubertragung von Druck an derOberseitebzw. an der Vorderseite 13 der Packung 10 an. 
[0016] Als Gegendruckstuck dient eine Tragplatte 27 unterhalb der Packung 1 0. Diese Tragplatte 27 ist mit einem 
Druckmessorgan verbunden, und zwar im vorliegenden Falle mit einer Wagezelle 28. Es handelt sich dabei urn ein 

20 handelsiibliches Organ, welches den ubertragenen Druck messen und in elektrische Signale umsetzen kann, und zwar 
insbesondere durch einen Dehnmessstreifen. Durch die Wagezelle 28 wird demnach die auf die Packung 10 ausgeubte 
Kraft wahrend der gleichformigen, insbesondere kontinuierlichen Abwartsbewegung der Druckplatte 26 gemessen. 
[0017] Die Druckorgane, namlich Druckplatte 26 und Tragplatte 27 weisen eine Anlageflache fur die Packung 10 
auf, die groGer ist als diese bzw. als Vorderseite 13 und Ruckseite 14. Die Packung 10 wird demnach vollflachig durch 

25 die Druckorgane beaufschlagt. 

[0018] Die Vorrichtung ist so ausgebildet, dass die (untere) Tragplatte 27 feststehend und die Druckplatte 26 zur 
Ubertragung von Druck auf die Packung 10 absenkbar ist. Hierzu ist die Druckstrebe 24 durch ein Getriebe heb- und 
senkbar, im vorliegenden Falle durch einen Spindeltrieb mit einer aufrechten, in der oberen Traverse drehbar gelager- 
ten Spindel 29. Eine drehbare Spindelmutter wird motorisch angetrieben ; namlich durch einen Elektromotor30. Durch 

30 den (Spindel-)Trieb wird demnach die Druckplatte 26 in einer vorgegebenen, insbesondere kontinuierlichen Forder- 
bewegung gegen die Packung 10 bewegt, und zwar uber die Druckstrebe 24. Dabei erzeugt die Packung wahrend 
des Verformens bzw. Zusammendruckens einen Widerstand ; der uber die Tragplatte 27 bzw. die Wagezelle 28 ge- 
messen wird. 

[0019] Die Bewegung des Druckorgans bzw. der Druckplatte 26 einerseits und die dabei auftretende Kraft bei der 
35 Verformung der Packung 1 0 andererseits werden gemessen und aufgezeichnet. Zu diesem Zweck ist der Druckplatte 

26 bzw. der Druckstrebe 24 ein Wegsensor 31 bekannter Bauart zugeordnet. Der Wegsensor 31 ist an einer seitlich 
an der Vorrichtung angebrachten, aufrechten Fuhrungsschiene 32 auf- und abbewegbar, wobei die Wegstrecke exakt 
gemessen und in elektrische Signale umgesetzt wird. 

[0020] Eine Besonderheit besteht darin, dass die gemessenen Daten Weg und Kraft grafisch dargestellt werden. 
40 Die Daten werden uber einen Rechner verarbeitet und als Grafik, namlich als Kurve aufgezeichnet. Auf der Ordinate 
wird die gemessene Kraft und auf der Abszisse zuriickgelegte Weg aufgezeichnet. 

[0021] Fig. 2 zeigt die Kurve aufgrund unmittelbarer Wechselbeziehung zwischen Kraft F und Weg S. Die Kurve 
beginnt bei Beruhrung der Packung 1 0 durch die Tragplatte 27 und endet bis zu einer Verformung der Packung ohne 
Zerstorung derselben, insbesondere bis zum Beginn des Zusammendruckens der Zigaretten. 

45 [0022] Fig. 3 zeigt eine Kurve, die als erste Ableitung aufgrund der Kurve gemaR Fig. 2 errechnet ist. Eine gunstige 
Darstellung der Packung 1 0 hinsichtlich des Verhaltens beim Zusammendruckens ergibt sich aber aus Fig. 4, namlich 
der zweiten Ableitung der geschilderten Wechselbeziehung. Die Kurve weist mehrere Kurvenerhohungen 33, 34, 35 
auf, namlich Peaks, die jeweils fur einen durch die Konstruktion der Packung 1 0 bedingten Druckanstieg stehen, nam- 
lich fur einen veranderten bzw. erhohten Druckwiderstand durch die Packung 10 bei konstanter Abwartsbewegung 

50 des Druckorgans. 

[0023] Die Kurve gemaf3 Fig. 4 zeigt Eigenschaften einer Packung 10 des Typs Klappschachtel (Fig. 1). Die Kurve 
beginnt beim Aufsetzen der Druckplatte 26 auf die Oberseite, namlich Vorderseite 13 der Packung 10. Die erste Kur- 
venerhohung 33 ist zuruckzufiihren auf eine Krafterhohung durch einen bei Klappschachteln iiblichen Deckel-lnnen- 
lappen, also durch eine Materialverstarkung im Bereich der nach oben weisenden Deckel-Vorderwand. 
55 [0024] Die folgende Kurvenerhohung 34 ist auf eine weitere Widerstandserhohung bei der Verformung der Packung 
10 und einen dadurch bedingten Kraftanstieg zuruckzufuhren, namlich auf eine erhohte Steifigkeit im Bereich des 
Deckels 12. Die end- bzw. eckseitigen Querkanten 19 erhohen den Widerstand der Packung 10 und verursachen 
dadurch eine erhohte Verformungskraft. 
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[0025] Im Anschluss daran, namlich bei weiterer Druckbewegung der Druckplatte 26, ergibt sich ein erneuter Peak 
bzw. die Kurvenerhohung 35 durch eine entsprechende Reaktion der Packung 10. Dieser Kraftanstieg ist durch die 
Steifigkeit der Packung infolge der bodenseitigen Querkanten 18 bedingt. Unmittelbar danach wird der Vorgang des 
Zusammendruckens der Packung 10 beendet. Es entsteht dadurch insgesamt eine Kurve gemaB Fig. 4, die charak- 

5 teristisch ist fur einen bestimmten Typ einer Packung, im vorliegenden Falle fur eine Klappschachtel. 

[0026] Eine weitere Besonderheit besteht nun darin, das Verfahren in verschiedener Weise einzusetzen, und zwar 
zur Identifizierung korrekter o der f eh lerh after Packungen. Dabei wird die Erkenntnis berijcksichtigt, dass die Material- 
starke, zum Beispiel die Dicke des Kartons. Art und Beschaffenheit einer Innenumhullung (Innerliner), Art, Beschaf- 
fenheit und Formation der Zigarettengruppe sowie weitere Gestaltungsmerkmale der Packung Einfluss auf die sich 

10 beim PrCifvorgang unter Druckaufwendung ergebende Kurve haben. 

[0027] Bei der Prufung von Packungen wird dabei insbesondere so vorgegangen, dass die durch die Prufung auf- 
gezeichnete Kurve, insbesondere in der Ausfuhrung der zweiten Ableitung, einer oder mehreren gespeicherten Ver- 
gleichskurven gegenubergestellt werden. Dabei kann es sich um eine "Eichkurve" fur korrekte, standardgemaBe Pak- 
kungen des herzustellenden Typs handeln. Fehlerhaft ausgebildete Packungen konnen mit Hilfe dieses Prufverfahrens 

15 identif iziert werden. 

[0028] Eine weitere Besonderheit besteht darin, das Prufverfahren bzw. eine Prufvorrichtung, zum Beispiel im Sinne 
von Fig. 1 , in den Fertigungsablauf der Packungen 10 zu integrieren. Fig. 5zeigt das Layout einer Verpackungseinheit 
fur Klappschachteln. Die Einheit besteht aus einer Verpackungsmaschine bzw. einem Packer 36 und einer Verpak- 
kungsmaschine fur die Herstellung einer AuBenumhullung aus Folie, also einem sogenannten Cello-Packer 37. Beide 

20 Verpackungsmaschinen sind durch einen geradlinigen Packungsf6rderer38 miteinander verbunden. Im Bereich dieser 
Forderstrecke ist eine Prufstation 39 angeordnet. Einzelne Packungen 10 werden stichprobenartig aus dem Bereich 
des Packungsforderers 38 herausbewegt und uber einen Zwischenforderer 40 durch die Prufvorrichtung gemaB Fig. 
1 hindurchgefordert. Die geprufte Packung wird durch den Zwischenforderer 40 dem Packungsforderer 38 wieder 
zugefuhrt. Es istsinnvoll, die Prufung der Packungen 10taktweise durchzufiihren. Zusatzlich oder alternativ kann die 

25 Prufstation 39 auch im Anschluss an den Cello-Packer 37 positioniert sein, zum Beispiel im Bereich von an den Cello- 
Packer 37 anschlieBenden Packungsbahnen 41. 

[0029] Die Prufung der Packungen 1 0 kann fur eine komplette Anlage durchgefuhrt werden, die aus mehreren Ver- 
packungseinheiten gemaB Fig. 5 bestehen. Die Priifstationen 39 sind jeweils mit einem einzelnen Rechner und vor- 
zugsweise einem Bildschirm zum Darstellen der Kurven gemaB Fig. 2 bis Fig. 4 vorgesehen. Zusatzlich oder alternativ 
30 sind die Priifstationen 39 der Verpackungseinheiten 42 mit einem zentralen Rechner 43 verbunden, der eine Erfassung 
der Betriebsdaten durchfijhrt (BDE). Auf diese Weise sind Informationen und Erkenntnisse einer gesamten Verpak- 
kungsanlage zentral erfassbar. 

[0030] Das Prufverfahren lasst Ruckschlusse zu iiberetwaige Fehlerursachen. Diese konnen in der Packung selbst 
bzw. im Verpackungsmaterial, aber auch in einem Verhalten der Verpackungsmaschine liegen. Die Charakteristik der 
35 gemessenen Werte bzw. der aufgezeichneten Kurve lasst Ruckschlusse hieruber zu. Des Weiteren ist es moglich, 
anhand einer bei der Prufung festgestellten allmahlichen Veranderung im Verhalten der Packungen Ruckschlusse auf 
einen MaschinenverschleiB zu Ziehen. 
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Bezugszeichenliste: 


[0031] 


10 


Packung 


11 


Schachtelteil 


12 


Deckel 


13 


Vorderseite 


14 


Ruckseite 


15 


Seitenwand 


16 


Packungskante 


17 


Packungskante 


18 


Querkante 


19 


Querkante 


20 


Tragsaule 


21 


Tragsaule 


22 


Traverse 


23 


Traverse 


24 


Druckstrebe 


25 


Gleithulse 
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Patentanspruche 

1. VGrfahrGn zum Prufen von PackungGn (10) aus vorformbarGm VGrpackungsmatGrial, insbcsonderG von quader- 
formigGn (ZigarGttGn-)PackungGn (10) mit mindGstGns GinGr Umhullung aus (dunnGm) Karton, dadurch gekenn- 

25 zeichnet, dass diG Packung (10) mit dGfiniGrtGm Druck bGaufschlagt und dadurch bGdingtG VGrformungGn dGr 

Packung (10) gemcssGn WGrdGn. 

2. VGrfahrGn nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass diG gcmGSSGnGn VGrformungGn dGr PackungGn (1 0) 
mit vorgGgGbonGn MGSsungGn glGichor bzw. glGichartigor PackungGn (10) VGrglichGn WGrdGn. 

30 

3. VGrfahrGn nach Anspruch 1 odcr 2. dadurch gekennzeichnet, dass dGr sich bGi zunGhmGndor VGrformung dGr 
Packung (10) aufgrund glGichformigGr BGWGgung GinGs Druckorgans vorandomdo WidGrstand dGr Packung (10) 
(GGgGnkraft) gcrriGSSGn und vorzugswoisG grafisch angczGigt bzw. aufgczGichnct wird. 

35 4. VGrfahrGn nach Anspruch 3 odGr GinGm dcr WGitGrGn AnspruchG, dadurch gekennzeichnet, dass diG grafischG 
DarstGllung dos Vorlaufs dor auf diG Packung (10) wirkondcn Kraft bGi dGr VGrformung dGrsGlbGn als KurvG dar- 
gGstGilt wird, namlich als KraftvGrlauf ubGr dGn WGg Gincs auf diG Packung (1 0) wirkcndcn Druckorgans. 

5. VGrfahrGn nach Anspruch 3 odor cinom dor WGitoron AnspruchG, dadurch gekennzeichnet, dass dor Vorlauf dor 
40 auf diG Packung (10) wirkcndGn Kraft bGi glGichformigGr BGWGgung dGS Druckorgans in Gincr AblGitung, insbG- 

sondGrG als zwoitG AblGitung, dargcstGlIt wird. 

6. VGrfahrGn nach Anspruch 1 odGr GinGm dor wcitGron AnspruchG, dadurch gekennzeichnet, dass die Kraftflachig 
auf diG Packung (10) ubGrtragGn wird, insbcsondGrG ubcr cine voIIg PackungsflachG, vorzugswcisG auf dor gG- 

45 samtGn groRflachigcn VordGrsGitG (13) odGr RuckscitG (14) Gincr quadGrformigGn Packung. 

7. VorfahrGn nach Anspruch 1 odor GinGm dor woitGron AnspriichG, dadurch gekennzeichnet, dass das Druckorgan 
bGi glGichformigGr, insbcsonderG konstantGr BGWGgung auf diG Packung (10) aufgGbracht und diG im BGrcich dGr 
Packung (10) wirkGndG Kraft durch Gin KraftmGssorgan fcstgGstGlIt wird, insbcsondGrG durch cine WagczGllG (28). 

50 

8. VGrfahrGn nach Anspruch 1 odGrGincm dcrwcitGron AnspruchG, dadurch gekennzeichnet, dass die VGrformung 
dcr Packung (1 0) anhand dGr Bcwcgung des Druckorgans gcmcssGn wird, namlich anhand des WcgGS dGssclbcn 
mit H ilfe GinGs Wcgscnsors (31). 

55 9. VGrfahrcn nach Anspruch 7 odGr 8, dadurch gekennzeichnet, dass die MGSSGrgcbnissG dor WagGZGllG (28) 
Ginorscits und dGS WcgsGnsors (31) andcrersGits in cincm RcchnGr ausgewcrtet und anhand cincr Kurvc, vor- 
zugswGisG in dor Ausfuhrung als zwcitGr AblGitung, dargcstGlIt WGrdGn. 
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10. Vorrichtung zum Prufen von Packungen (10) aus verformbarem Verpackungsmaterial, insbesondere von (Ziga- 
retten-)Packungen (10) mit mindestens einer Umhullung aus (dunnem) Karton, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Packung (10) zwischen einander gegenuberliegenden Druckorganen positioniert ist, insbesondere zwischen 
einer (oberen) Druckplatte (26) und einer (unteren) Tragplatte (27), wobei mindestens ein Druckorgan, vorzugs- 

5 weise die Druckplatte (26) gegen die Packung (1 0) bewegbar ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Druckplatte (26) an einem auf- und abbe- 
wegbaren Trager angebracht ist, insbesondere an einer Druckstrebe (24), die durch ein gleichformig angetriebenes 
Getriebe bewegbar ist. 

10 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragplatte (27) an der Wagezelle 
(28) angebracht ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder einem der weiteren Anspruche, gekennzeichnet durch ein Traggestell mit 
15 einer oberen Traverse (22) und einer unteren Traverse (23), die durch Tragsaulen (20, 21 ) miteinanderverbunden 

sind, wobei die Druckstrebe (24) auf den Tragsaulen (20, 21) verschiebbar gelagert und die Wagezelle (28) auf 
der unteren Traverse (23) positioniert ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass an dem 

20 bewegbaren Druckorgan, insbesondere an der bewegbaren Druckstrebe (24) ein Wegmessorgan angebracht ist, 

insbesondere ein Wegsensor (31 ). 

15. Vorrichtung nach Anspruch 10 oder einem der weiteren Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Pruf- 
station (39) mit einer Vorrichtung zur Druckverformung einer Packung (10) einer Verpackungseinheit (42) zuge- 

25 ordnet ist zur vorzugsweise stichprobenartigen Priifung von Packungen (1 0). 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass die Prufstation im Bereich eines Packungsfor- 
derers (38) zwischen einem Packer (36) und einem Cello-Packer (37) positioniert ist. 

30 17. Vorrichtung nach Anspruch 15 oder einem der weiteren Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dass mehrere 
Verpackungseinheiten (42) mit mindestens je einer Prufstation (39) hinsichtlich des Priifergebnisses mit einem 
zentralen Rechner (43) zum zentralen Erfassen der Betriebsdaten verbunden sind. 
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